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A plastic part is designed for fastening to a wooden component by 
adhesion. Its solid surface (6) locates flat against the component. The 
surface includes recesses (5) opening towards the relevant surface (6). 
The openings (5b) are smaller than the cross section of the recesses 
(5a) spaced away from the surface (6) . Preferably, some of the recesses 
are formed by holes starting from an opposite surface. Some may be 
slots. The part is a single-piece, pressure injection moulding. Other 
fastenings may be attached e.g. a screw (3); two components may be 
joined. 

USE - Used as a fastening part, used in making strong adhesive 
joins with wooden components. 

ADVANTAGE - The joint produced is load bearing. Adhesive is 
interposed between plate and surface. Pressing the plate down forces 
glue into and through the holes. The adhesive fills the wider sections 
(5a), and when set, completes the interlocking. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Kunststoffelement, 
das an einer aus Holz bestehenden Rache angebracht 
werden soil, beispielsweise zur Anbrtngung eines wei- 
teren Elements, das dann an dem Kunststoffelement 
befestigt wird. Es ist bekannt, daB sich Kunststoff an 
Holz nur schwer verkleben laBt, siche Z.B. DE 3828340. 
[0002] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Kunststoffelement zu schaffen, das sich mit Holz verkle- 
ben laBt und dabei eine belastungfahige Verbindung er- 
gibt. 

[0003] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfin- 
dung ein Kunststoffelement mit den im Anspruch 1 ge- 
nannten Merkmaten vor. Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand von Unteranspruchen. 
[0004] Die Erfindung schlagt ebenfalls eine Anord- 
nung mit den Merkmalen der Anspruche 8 und 9 sowie 
eine Verwendung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 0 
vor. 

[0005] Zum Verkleben dieses Kunststoffelements mit 
dem aus Holz bestehenden Bauteil wird eine Schicht 
aus Kleber bzw. Leim auf beiden Elementen oder auf 
einem der beiden Elemente aufgebracht und die beiden 
Flachen dann gegeneinander gedruckt. Dabei gelangt 
der Leim durch die Offnungen in die Ausnehmungen, 
die er mindestens im Bereich der Rander der Offnungen 
ausfullt. Nach dem Hartwerden des Leims entstehen 
dadurch hinter den Randern der Offnungen Pfropfen 
Oder fest gewordene Teile des Leims, die damit an sehr 
vielen Stellen zu einer formschlussigen Festlegung des 
Leims an dem Kunststoffmaterial fuhren. Damit wird ei- 
ne belastbare Verbindung zwischen dem aus Holz be- 
stehenden Bauteil und dem Kunststoff hergestellt. 
[0006] Eine Moglichkeit zur Herstellung der sich zu 
der Befestigungsflache verjungenden Ausnehmungen 
besteht darin, die Ausnehmungen als von einer gegen- 
uberliegenden Rache ausgehende Locher auszuge- 
staften, die sich in ihrem Offnungsbereich verjungen. 
Beispielsweise konnen die Locher als zylindrische Boh- 
rungen ausgebildet sein, die in ihrem Offnungsbereich 
kegelformig verjungt sind. Derartige Ausbildungen las- 
sen sich bei der Herstellung des Kunststoffelements 
durch SpritzgieBen einfach durch Zapfen mit herstellen. 
[0007] Eine andere Moglichkeit konnte darin beste- 
hen, die Ausnehmungen als Schlitze zu gestalten, de- 
ren beide in der Befestigungsflache liegende Rander ei- 
nen kleineren Abstand voneinander aufweisen als die 
Wande der Schlitze mit Abstand von der Befestigungs- 
flache. Auch auf diese Weise lassen sich lange Rander 
herstellen, die zur Verriegelung durch den ausharten- 
den Leim beitragen. 

[0008] Das auf diese Weise an dem Holz angeklebte 
Bauteil kann nunseinerseits mit Anbringungseinrichtun- 
gen fiir ein weiteres Bauteil versehenen sein, beispiels- 
weise ein metallisches Beschlagteil, eine Befestigungs- 
schraube, eine Gewindehulse oder dergleichen. 
[0009] In Weiterbildung der Erfindung kann vorgese- 



hen sein, daft das aus Kunststoff bestehende Element 
eine zweite Befestigungsflache aufweist, die in gleicher 
oder ahnlicher Weise ausgebildet ist wie die erste Be- 
festigungsflache und die zur Klebverbindung mit einer 

5 anderen Rache entweder des gleichen aus Holz beste- 
henden Bauteils oder eines zweiten Bauteils dient. Auf 
diese Weise lassen sich beispielsweise zwei aus Holz 
bestehende Bauteile mit dem Kunststoffelement und 
damit miteinanderverbinden. Ein Beispiel ist die Verbin- 

10 dung zweier Platten zur Herstellung einer groBeren 
Platte. 

[0010] Insbesondere kann dabei vorgesehen sein, 
daB die beiden Befestigungsf lachen die gegenuberlie- 
genden Rachse'rten des als Platte ausgebiideten Kunst- 

*5 stoffelements M1 sind. 

[0011] Hierbei kann vorgesehen sein, daB die Aus- 
nehmungen als Locher ausgebildet sind, die sich ver- 
jungen, wobei die Locher abwechselnd zu dereinen und 
der anderen Seite hin verjungt ausgebildet sind. Auch 

20 auf diese Weise kann die einfache Herstellung beim 
Kunststoff Buchsen in einer relativ einfachen Form ge- 
wahrleistet werden. 

[001 2] Mithilfe eines von der Erfindung vorgeschlage- 
nen aus Kunststoff bestehenden Elements lassen sich, 

25 wie bereits erwahnt, zwei Bauteile aus Holz dadurch 
miteinander verbinden, daB das erste Bauteil mit einer 
Flache der Kunststoffplatte und das zweite mit einer an- 
deren Rache des Kunststoffs M1 verbunden wird. 
[0013] Insbesondere kann die Verbindung so gesche- 

30 hen, daB das aus Kunststoff bestehenden Element voll- 
standig in zwei gegenuberliegenden Nuten der beiden 
Bauteile angeordnet ist und die Verklebung mit den Nut- 
flanken erfotgt. In diesem Fall ist das Kunststoffelement 
von auBen nach Herstellung der Verbindung nicht mehr 

35 sichtbar. An der Verbindungsstelle der beiden Holzteile 
ist allenfalls eine Trennfuge zu sehen. 
[0014] Die Erfindung schlagt ebenfalls die Verwen- 
dung eines aus Kunststoff bestehenden Elements mit 
den geschilderten Merkmalen zur Klebeverbindung mit 

40 einem aus Holz bestehenden Bauteil vor. 

[0015] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorziige 
der Erfindung ergeben sich aus den Patentanspruchen, 
deren Wortlaut durch Bezugnahme zum Inhalt der Be- 
schreibung gemacht wird, der folgenden Beschreibung 

45 zweier bevorzugter Ausfuhrungsformen der Erfindung 
sowie anhand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine Breitseite eines aus 
Kunststoff bestehenden Elements; 

50 

Fig. 2 eine teilweise geschnittene Seitenansicht ei- 
nes Elements zur Anbringung einer Schrau- 
be an einem Holzteil; 

55 Fig. 3 in vergroBertem MaBstab einen Teilschnitt 
durch das Kunststoffelement der Fig. 1 und 
2; 
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Fig. 4 einen Schnitt durch eine Kunststoffplatte bei 
einer zweiten Ausfuhrungsform; 

Fig. 5 eine schematische Aufsicht auf ein Kunst- 
stoffelement der Ausfuhrungsform nach Fig. 

4; 

Fig. 6 schematisch die Anordnung des Kunststoff- 
elements der Fig. 5 zur Verbindung zweier 
Holzplatten. 

[0016] Das in Fig. 1 dargestellte Kunststoffelement 
weist die Form einer rechteckigen Platte 1 auf. In der 
Mitte der Platte 1 ist eine Halterung 2 zur Anbringung 
einer Schraube 3 ausgebildet. Diese Halterung 2 ist bei 
der Herstellung der Kunststoffplatte 1 durch Spritzgie- 
Ben gleich mit angeformt worden. Die Kunststoffplatte 
1 ist also einstuckig ausgebildet. Von der mittig ange- 
ordneten Halterung 2 erstrecken sich vier Verstarkungs- 
rippen 4 parallel zu den Seiten bis zu den Randem. Im 
ubrigen Bereich enthalt die Platte 1 eine Vielzahl von 
kreisrunden Lochern 5, die von der in Fig. 1 sichtbaren 
Ruckseite aus zu der gegenuberliegenden Flache 
durchgehen und sich dort verjungen, so da3 von der 
Ruckseite her die verkleinerten ebenfalls kreisrunden 
Offnungen zu sehen sind. 

[0017] Fig. 2 zeigt die Platte 1 der Fig. 1 von der Seite 
im Schnitt, wobei in die Halterung 2 die bereits erwahnte 
Schraube 3 eingesetzt ist. Dieses Beschlagteil soil mit 
Hilfe der Platte 1 an einer Holzplatte befestigt werden. 
Dies geschieht dadurch, da(3 eine Leimschicht zwi- 
schen die Holzplatte und die der Holzplatte zugewandte 
Flache 6 der Kunststoffplatte gebracht wird und daB die 
Holzplatte und die Kunststoffplatte 1 aufeinandergelegt 
und gedruckt werden. Dadurch dringt der Leim in die 
Vielzahl der Locher 5 ein und bildet dort hinter den Off- 
nungen der Locher Wulste Oder Pfropfen, die sich dort 
nach dem Ausharten verriegeln. 
[0018] Fig. 3 zeigt in vergroBertem MaBstab einen 
Schnitt durch die Platte 1 mit den Lochern 5. In Fig. 3 
ist die obere Seite der Kunststoffplatte die Befestigungs- 
flache 6. Von der gegenuberliegenden Ruckseite 7 ge- 
hen die Locher 5 aus, zunachstals kreiszylindrische Lo- 
cher 5 a, die dann in einen kegelstumpfformigen Teil 5 
b ubergehen. Eine solche Art der Locher 5 laBt sich beim 
KunststoffspritzgieBen der Platte 1 durch Zapfen ein- 
fach herstellen. 

[0019] Die Ausfuhrungsform der Fig. 1 zeigt eine 
Kunststoffplatte, mit der ein beispielsweise aus Metall 
bestehendes Element an einem Holzteil befestigt wer- 
den kann. Die Erfindungbetrifft jedoch auch das Verbin- 
den zweier Holzteile mit Hilfe eines aus Kunststoff be- 
stehenden Elements. Diese M&glichkeit ist in den Figu- 
ren 4 bis 6 dargestellt. In Fig. 5 ist ein Kunststoffelement 
11 in Form einer ovalen Platte dargestellt. Die Platte ist 
relativ dunn und weist eine Vorderseite 12 und eine 
Ruckseite 15 auf. Beide Seiten sind eben und parallel. 
Zwischen beiden Seiten der Platte 11 erstrecktsich eine 



Vielzahl von Offnungen 13, 14, von denen in Fig. 5 nur 
eine Reihe gezeichnet ist. Die Fig. 4 zeigt einen Schnitt 
durch die Kunststoffplatte 11 langs einer Reihe von Off- 
nungen 13, 14. Die Offnungen 14 gehen von der in Fig. 

5 5 nicht zu sehenden Ruckseite zu der Vorderseite 12 
und verjungen sich zu der Vorderseite 12 hin. Die Lo- 
cher 13 verlaufen umgekehrt, das heiBt, sie gehen von 
der Vorderseite 12 aus, sind zunachst kreiszylindrisch 
und verjungen sich dann in ihrem Querschnitt zu der an- 

10 deren Seite 15 hin. Die aus Grunden der Vereinfachung 
in Fig. 5 nur mit einer Reihe von Lochern dargestellte 
Platte 11 enthalt naturiich eine Vielzahl von uber ihrer 
Oberflache verteilten Offnungen 13, 14, ahnlich wie die 
Platte der Fig. 1. Die Platte 11 kann also mit Hilfe einer 

is Leimschicht auf beiden Seiten mit je einem Holzelement 
verklebt werden. Die Platte 11 ist dazu bestimmt, in der 
in Fig. 6 zu sehenden Art verwendet zu werden. In Fig. 
6 ist schematisch ein erstes aus Holz bestehendes Bau- 
teil 1 6 mit einer Nut 1 7 dargestellt. Dieses Bauteil 1 6 soil 

20 mit einem zweiten Bauteil 1 8 gleicher Dicke verbunden 
werden, das ebenfalls eine Nut 17 aufweist. Die Ttefe 
beider Nuten 1 7 zusammen ist mindestens so groB wie 
die Querabmessung der Platte 1 1 . Die Nuten 1 7 konnen 
in der Richtung senkrecht zur Papierebene begrenzt 

25 sein Oder sich auch bis zu den Enden der Bauteile 16, 
18 erstrecken. Zur Herstellung der Verbindung wird auf 
beide Flachseiten 12, 15 der Platte 11 eine Leimschicht 
aufgebracht und die Platte 11 in der dargestellten Posi- 
tion in eine der beiden Nuten 17 eingeschoben. An- 

30 schlieBend wird das jeweils andere Bauteil aufgescho- 
ben und die beiden Bauteile aufeinander zu geschoben, 
bis sich ihre Stimkanten 19 beruhren. Naturiich kann 
auch zwischen den Stimkanten 19 eine Leimschicht 
vorhanden sein. Dadurch entsteht eine Klebeverbin- 

35 dung zwischen den Bauteilen 1 6 und 1 8, die nicht nur 
zwischen den Stimkanten 19, sondem zwischen den 
Nutflanken 20 und der Platte 11 besteht. Es entsteht al- 
so eine Klebeschicht, die sich uber eine groBe Flache 
erstreckt und daher sehr haltbar ist. 

40 

Patentansp ruche 

1. Kunststoffelement zur Befestigung an einem aus 
45 Holz bestehenden Bauteil durch Verkleben, enthal- 
tend: 

1.1 eine zurflachigen Anlage an dem Bauteil 
bestimmte Flache (6, 12, 15), 
50 1 .2 dadurch gekennzeichnet, daB das Kunst- 

stoffelement eine Vielzahl von in der zur Anlage 
bestimmten 

Flache (6, 12, 15) hin offenen Ausnehmungen 
aufweist, 

55 1 .3 deren Offnungen in der Flache (6, 12, 15) 

kleiner sind als der Querschnitt der Ausneh- 
mungen in einem Abstand von der Flache (6, 
12,15). 
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2. Kunststoffelement nach Anspruch 1 , bei dem min- 
destens ein Teil der Ausnehmungen als von einer 
gegenuberliegenden Flache (7, 15, 12) ausgehen- 
de Locher (5, 13, 14) ausgebildet sind. 

3. Kunststoffelement nach Anspruch 1 oder2, bei dem 
mindestens ein Teil der Ausnehmungen als Schlitze 
ausgebildet sind. 

4. Kunststoffelement nach einem dervorhergehenden 
Anspruche, als einstuckiges SpritzguBteil herge- 
stellt. 

5. Kunststoffelement nach einem dervorhergehenden 
Anspruche, mit einer Anbringungselnrichtung (2) 
fur ein weiteres Bauteil (3). 

6. Kunststoffelement nach einem dervorhergehenden 
Anspruche, mit zwei Befestigungsflachen (12, 15) 
zur Klebeverbindung mit zwei aus Holz bestehen- 
den Bauteilen. 

7. Kunststoffelement nach Anspruch 6, bei dem die 
beiden Befestigungsflachen (12, 15) die gegen- 
uberliegenden Flachseiten des als Platte (11) aus- 
gebildeten Kunststoff elements sind. 

8. Anordnung zur Verbindung zweier aus Holz beste- 
hender Bauelemente miteinander, bei der ein 
Kunststoffelement nach einem dervorhergehenden 
Anspruche mit einer Befestigungsflache (12) mit 
dem ersten Bauelement und mit einer Befesti- 
gungsflache (1 5) mit dem anderen zu verbindenden 
Bauteil verklebt wird. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, bei dem das Kunst- 
stoffelement vollstandig in zwei gegenuberliegen- 
den Nuten (17) der beiden Bauteile (16, 18) ange- 
ordnet ist und die Verklebung mit den Nutflanken 
(20) erfolgt. 

10. Verwendung eines Kunststoff elements mit einem 
oder mehreren sich auf das Kunststoffelement be- 
ziehenden Merkmalen aus einem dervorhergehen- 
den Anspruche zur Verbindung zweier aus Holz be- 
stehender Bauteile miteinander. 
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1.3 whose openings in the surface (6, 12, 15) 
are smaller than the cross-section of the re- 
cesses with a spacing from the surface (6, 12, 
15). 

2. Plastic element according to claim 1, wherein at 
least part of the recesses are constructed as holes 
(5, 13, 14) emanating from an opposite surface (7, 
15, 12). 

w 

3. Plastic element according to claim 1 or 2, wherein 
at least part of the recesses are in the form of slits. 

4. Plastic element according to one of the preceding 
*s claims, manufactured as a one-piece injection 

moulding. 

5. Plastic element according to one of the preceding 
claims, with an attachment device (2) for a further 

20 component (3). 

6. Plastic element according to one of the preceding 
claims, with fastening surfaces (12, 15) for adhe- 
sion bonded joining with two wooden components. 

25 

7. Plastic element according to claim 6, wherein the 
two fastening surfaces (12, 15) are the opposite flat 
sides of the plastic element constructed as a plate 
(11). 

30 

8. Arrangement for the joining of two wooden compo- 
nents to one another, in which a plastic element ac- 
cording to one of the preceding claims is bonded by 
one fastening surface (12) to the first component 

35 and with another fastening surface (1 5) to the other 
of the components to be joined. 

9. Arrangement according to claim 8, wherein the 
plastic element is placed completely in two facing 

to slots (17) of the two components (16, 18) and bond* 
ing takes place with the slot sides (20). 

10. Use of a plastic element with one or more of the 
features from the preceding claims relating to the 

45 plastic element for joining together two wooden 
components. 
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6. 

25 

7. 



30 

8. 



Claims 

1 . Plastic element for fastening to a wooden compo- 
nent by bonding, containing: 

1.1 asurface(6, 12, 15) for flat engagement on 
the component, 

1 .2 characterized in that the plastic element has 
a plurality of recesses open towards the surface 
(6, 12, 15) intended for engagement, 



Revendications 

50 

1. Element en matiere plastique pour la fixation d'un 
composant en bois par collage, comprenant : 

1 .1 une surface (6, 12, 15) destined a une ap- 
55 plication en surface contre ie composant, 

1 .2 caracterise en ce que retement en matiere 
plastique presente un grand nombre d'evide- 
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ments ouverts vers la surface (6, 12, 15) desti- 
nee a t'application, 

1 .3 dont les ouvertures sont plus petites dans 
!a surface (6, 12,15) que la coupe transversale 5 
des evi dements a distance de la surface (6,12, 
15). 

2. Element en matiere plastique selon la revendication 

1 , ou au moins une partle des evidements est rea- io 
lisee comme des trous (5,13,14) partant d'une sur- 
face opposee (7, 15, 12). 

3. Element en matiere plastique selon ia revendication 

1 ou 2, ou au moins une partie des evidements est * s 
realisee comme des fentes. 

4. Element en matiere plastique, selon Tune des re- 
vendications precedentes, fabrique comme une 
piece coulee par injection d'un seul tenant. 20 

5. Element en matiere plastique selon rune des reven- 
dications precedentes avec un dispositif de mise en 
place (2) pour un autre composant (3). 

25 

6. Element en matifcre plastique selon Tune des reven- 
dications precedentes avec deux surfaces de fixa- 
tion (1 2, 1 5) pour le collage avec deux composants 
en bois. 

30 

7. Element en matiere plastique selon la revendication 
6, ou les surfaces de fixation (1 2, 1 5) sont les faces 
plates opposees de ('element en matiere plastique 
ayant la forme d'une plaque (11). 

35 

8. Dispositif pour ia liaison de deux composants en 
bois entre eux, ou un element en matiere plastique 
selon Tune des revendications precedentes avec 
une surface de fixation (1 2) est colle avec le premier 
composant et avec une surface de fixation (15) <o 
avec I'autre composant a relier. 

9. Dispositif selon la revendication 8, ou Petement en 
matiere plastique est dispose completement dans 
deux rainures oppos6es (17) des deux composants *s 
(16, 18) et le collage s'effectue avec les f lanes de 
rain u re (20). 

10. Utilisation d'un element en matiere plastique avec 
une ou plusieurs caracteristiques se r6f Grant a Tele- so 
ment en matiere plastique d'une des revendications 
precedentes pour ta liaison de deux composants en 
bois entre eux. 



55 
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